- Bﬁ
230x280 SHI-LR PEGAS

Technicka data GONDA

. Poloautomatickd pdsova pila s hydraulickym ovladanim.

. Pila je urcena pro déleni materialu v kolmych i dhlovych fezech, uhlové fezy plynule nastavitelné od 0 do
+60 stupnili vpravo a od 0 do -45 stupnill vlevo.

. Pila je urcena k fezani ocelového materialu. DalsSi materialy, které je na pile mozno fezat, jsou lehké kovy.
Zde doporucujeme konzultaci o pouzitelnosti pily s vyrobcem.

Ridici systém:

. Stroj vybaven fidicim systémem s PLC MITSUBISHI a funkci automatické regulace fezného posuvu BRP
(rychlost ramene do fezu).

. Kontrolni panel MITSUBISHI jako standardni vybaveni vyuZiva dotykovy displej a PLC, které umoznuje
poloautomatické fezy a zaroven i komunikaci s obsluhou.

e  Ovladaci panel zobrazuje informace o fezném procesu na displeji:
= indikace cyklu (fezu),
= indikace BRP,
= indikace napnuti pasu,
= (Casfezu,
= zatizeni pohonu pasu v ampérech,
= rychlost pasu,
= meéfeni ¢asu fezu,
= seznam chybovych hlaseni.

. Moznosti uzivatelského nastaveni:
= automatické zastaveni hydraulické jednotky
= modd pohybu ramene po ukonceni fezu
= mod rychloposuvu ramene
= modd zpozdéni fezného posuvu
= modd pohybu pasu
= mdd pohybu svéraku po ukonceni fezu
= diagnostika ,vstupl a vystupd"

. Funkce STOP - fezani: umoznuje kdykoliv prerusit fez stisknutim tlacitka STOP. Rameno povyjede s bézicim
pilovym pasem, aniZ by doSlo k otevfeni svéraku.

. Regulace fezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manualni pomoci skrticiho ventilu u ovladaciho
panelu. Automaticka (bezpecnostni) regulace fezného posuvu PEGAS BRP. Princip: prekroceni zatiZeni
definované proudovym odbérem (ampéry) automaticky zastavi rezny posuv.

e  Ovladaci panel, ktery je ergonomicky umistény na oto¢né konzole, je vybaven bezpecnostnim tlacitkem pro
zastaveni pily. Ddle je zde umistén regulator fezného posuvu a dalsi tla¢itka ovladani prislusenstvi.

e Pilaje konstrukéné fesena tak, aby odpovidala standardnimu namahani ve vyrobnich podminkach. Veskeré
nosné Casti pily jsou feseny jako odlitky z litiny z diivodd pevnosti, tlumeni vibraci a raza.

e Rameno pily je vyrobeno z litiny a navrzeno tak, aby byla zajisténa potiebna sila a pfesnost fezani. Rameno
sklonéno o 25°, coZ zvysuje Zivotnost pasu.

e Rameno uloZeno v predepjatych a sefiditelnych kuzelikovych loziskach

e Hnaciinapinaci kladka jsou odlitky.

e Horni pracovni poloha ramene ovladana automatickym dorazem pracovni polohy (DPP).

e Dolni pracovni poloha ramene ovladana mikrospinacem. Po dosaZzeni dolni koncové polohy se rameno
automaticky vrati do zadané horni polohy.

e Svérak je vyroben z litiny. Celisti zaji$tuji bezpe¢né upnuti materialu.

e Hydraulicky ovladany kratkozdvihovy svérak ulozen v sefiditelné rybinové drazce.

e  Pohyb celisti je manudlni pomoci kolecka, trapézového sroubu.

e Téleso svéraku se posouva vlevo-vpravo podle sméru nastaveni thlového fezu, fixace pomoci klicky.

e  Provedeni toc¢ny z litiny. Oto¢ny stll dodava veliky prostor pro podepreni materialu a jeho upnuti.

e  Manualni nataceni pily pro uhlové rezy, aretace pomoci rychloupinaci paky.

e Obecné uhly nastaveny pomoci noniusu.
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Standardni vybava
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e Vedeni pdsu ve voditkdch s destickami a navadécimi lozZisky a po litinovych kladkach.

e Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko uloZeno na
posuvném nosniku.

e Nosnik posuvného voditka pdsu manualné nastavitelny v celém pracovnim rozsahu, manudlni fixace
nosniku.

e  Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pred odpaddvajicimi pilinami a chladici emulzi.

e  Mechanické napinani pilového pasu.

e Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

e Pasivné pohdanény Cistici kartac pilového pasu pro dokonalé ocisténi a funkci pilového pasu.

e Pohon pilového pasu prostiednictvim Snekové prevodovky s trvalou olejovou naplni. Trifazovy motor
s dvojitym vinutim s frekvenénim ménic¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni
pFiruba s uloZzenim hnaci hfidele. Tepelnd ochrana motoru.

e Chladici systém na feznou emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového pasu.

e Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je zkonstruovan pro manipulaci s pilou paletovacim
vozikem i vysokozdviznym vozikem.

e  Mikrospina¢ napnuti pilového pdsu a otevieni krytu kladek.

e Ovladani 24 V.

e  Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré pohyby poloautomatické pily. Tla¢i rameno do
fezu, zdvihani ramene, otevirani a zavirani svéraku.

Zakladni vybava stroje:

Stavitelny doraz.

Pilovy pas.

Sada naradi pro béZznou udrzbu stroje.

Navod k obsluze v elektronické podobé na CD

Pracovni cyklus:

Po mechanickém nastaveni Ccelisti odstartuje obsluha pomoci tlacitek na ovlddacim panelu cyklus. Po
odstartovani hydraulicky valec svérdku upne materidl, provede se fez zvolenou rychlosti. Rychlost pohybu
ramene do fezu reguluje obsluha pomoci Skrticiho ventilu. V dolni poloze ramene sepne mikrospinac. Pohyb
ramene a svéraku po dokonceni fezu dle nastaveného uzivatelského parametru. Obsluha pouze posouva
material a nastavuje uhly

Rezné parametry

Js0°
O D [mm] 230 190 120 185 X
. D [mm] 150% 110% 80* 110* X
|:a]b axb [mm] 280x220 180x170 120x90 180x120 280x120

*doporucend hodnota. Pfi prekroceni doporu¢eného maximalniho priméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu!
Rezani svazk( bez horniho pfitlaku. HP = pfisludenstvi za piplatek. PFi pouZiti HP dojde k omezeni Feznych parametrd.

Rezné parametry

Nejmensi odrezek

Nejmensi délitelny primér mm 5

Nejmensi zbytek pfi jednom fezu mm 30
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Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kw 1,5

Pohon hydraulického agregatu kw 0,44

Cerpadlo chladici emulze kw 0,045

Celkovy prikon kw 3,33

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100

Rozmér pilového pasu mm 2720x27x0,9
Elektrické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S
Distributor RM kw 0,1

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky
Posuv materidlu Manualné
Upindni materialu Hydraulicky
Napinani pasu Manualné

Cisténi pilového pasu

Pasivni kartac

Chlazeni

Vykon = 16,0 [I/min]

| Obsah nadrie =12,0 [I]

Rozméry pily

Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost
[L] (B] [Hmax] [Hmin] (V] (kg)
1853 1050 1890 1370 795 420




