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Technicka data —— GONDA ——

e Poloautomaticka pasova pila s hydraulickym ovladanim.

e Pilaje urcena pro déleni materialu v kolmych i uhlovych fezech, uhlové fezy plynule nastavitelné od 0 do
+60 stupnll vpravo a od 0 do -60 stupnill vlevo.

e Pilaje urCena k fezadni ocelového materialu. Dalsi materidly, které je na pile mozZno fezat, jsou lehké kovy.
Zde doporucujeme konzultaci o pouZitelnosti pily s vyrobcem.

Ridici systém:

. Stroj vybaven fidicim systémem s PLC MITSUBISHI a funkci automatické regulace fezného posuvu BRP
(rychlost ramene do fezu).

. Kontrolni panel MITSUBISHI jako standardni vybaveni vyuZiva dotykovy displej a PLC, které umoznuje
poloautomatické rezy a zdroven i komunikaci s obsluhou.

. Ovladaci panel zobrazuje informace o fezném procesu na display:
= indikace cyklu (fezu),
= indikace BRP,
= indikace napnuti pasu,
= (as fezu,
= zatizeni pohonu pdsu v ampérech,
= rychlost pasu,
= meéfeni asU fezu,
= seznam chybovych hlaseni.

. Moznosti uZivatelského nastaveni:
= automatické zastaveni hydraulické jednotky
= mdd pohybu ramene po ukonceni fezu
=  mdd rychloposuvu ramene
* mdd zpozdéni fezného posuvu
= modd pohybu pasu
= modd pohybu svéraku po ukonceni fezu
= diagnostika vstupu a vystupu"

. Funkce STOP - fezani: umoznuje kdykoliv prerusit fez stisknutim tlacitka STOP. Rameno povyjede s bézicim
pilovym pasem, aniz by doslo k otevieni svéraku.

. Regulace fezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manualni pomoci skrticiho ventilu u ovladaciho
panelu. Automatickd (bezpecnostni) regulace fezného posuvu PEGAS BRP. Princip: prekroceni zatizeni
definované proudovym odbérem (ampéry) automaticky zastavi fezny posuv.

e  Ovladaci panel, ktery je ergonomicky umistény na otocné konzole.

. Ovladaci panel je vybaven bezpecnostnim tlacitkem pro zastaveni pily. Dale je zde umistén regulator posuvu
a dalsi tlacitka moZnych posuvi pily.

. Pila je konstrukéné fesena tak, aby odpovidala extrémnimu namdahani ve vyrobnich podminkach.

. Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna tuhost a presnost fezani.

. Rameno se otaci pomoci hridele (kloubu) uloZzeného v predepjatych kluznych pouzdrech s teflonovou treci
plochou.

. Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.

. Horni poloha ramene je ovladana tlacitkem na ovladacim panelu. Digitalni ukazatel vyskové polohy ramene
v procentech.

e  Dolni pracovni poloha ramene ovladana mikrospinatem. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno
automaticky vrati do zadané horni polohy.

e  Svérak je svafenec s Celisti, vyrobenou z litiny. Celisti zajistuji bezpeéné upnuti materialu.

. Pohyb celisti hlavniho svéraku v suvném ocelovém vedeni.

. Pohyb celisti v celém rozsahu pomoci dlouhozdvihového hydraulického valce.

e  Téleso svéraku se posouva vlevo-vpravo podle sméru nastaveni Uhlového rezu, fixace pomoci klicky.

. Provedeni tocny z litiny. UloZeni na kuZelikovych lozZiscich.

° Manualni nataceni pily pro thlové fezy, pozice tocny je fixovana pakou s excentrem. Pozice tocny pro fezani
kolmych fez( je automaticky aretovana prostrednictvim pruZinového mechanismu.
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Uhly zobrazeny na display kontrolniho panelu MITSUBISHI. Indikace nastavovaného Ghlu pomoci
inkrementdlniho ¢idla a magnetické pdsky.

Standardni vybava:

Vedeni pasu ve voditkach s tvrdokovovymi destickami a navadécimi lozZisky a po litinovych kladkach.
Stavitelna voditka s nulovou vili mezi pdsem a destickami pfi fezu. Pfedpéti tvrdokovovych desti¢ek pomoci
talifovych pruzin.

Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napindani je voditko uloZzeno na
posuvném nosniku.

Nosnik posuvného voditka pasu manudlné nastavitelny v celém pracovnim rozsahu, manudlni fixace
nosniku.

Nosnik voditka se pohybuje v sefiditelné rybinové drazce.

Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.
Mechanické napinani pilového pasu.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Cistici kartac pilového pasu pro dokonalé ocisténi a funkci pilového pasu pasivné pohanény od kladky.
Pohon pilového pasu prostiednictvim Snekové prevodovky s trvalou olejovou naplni. Trifazovy motor
s dvojitym vinutim s frekvenénim méni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni
pfiruba s uloZenim hnaci htidele. Tepelna ochrana motoru.

Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do
fezné drazky.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je zkonstruovan pro manipulaci s pilou paletovacim
vozikem i vysokozdviznym vozikem.

Mikrospinac napnuti pilového pdsu a otevieni krytu kladek.

Ovladani 24 V.

Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce poloautomatické pily. Tla¢i rameno do
fezu, zdvihani ramene, otevirani a zavirani svéraku.

Zakladni vybava stroje:

e  Sada naradi pro béZnou udrzbu stroje.
. Navod k obsluze v elektronické podobé na CD

Pracovni cyklus:

Po mechanickém nastaveni Ccelisti odstartuje obsluha pomoci tlaCitek na ovlddacim panelu cyklus. Po
odstartovani hydraulicky valec svéraku upne materidl, provede se fez zvolenou rychlosti. Rychlost pohybu
ramene do fezu reguluje obsluha pomoci Skrticiho ventilu. V dolni poloze ramene sepne mikrospinac. Pohyb
ramene a svéraku po dokonceni fezu probéhne dle nastaveného uzivatelského parametru. Obsluha pouze
posouva material.

Rezné parametry

(. (e [as: eor Pas: Feor

O D [mm] 460 460 320 460 320 X

. D [mm] 400* 280* 200* 280* 190* X

|;|b axb [mm] 600x460 470x240 330x180 470x250 320x240 600x250

*dvoporuéené hodnota. Pfi prekroceni doporuceného maximalniho priméru neni mozné garantovat vykon pilového pésu!
Rezani svazkd bez horniho pfitlaku. HP = pfislusenstvi za pfiplatek. Pfi pouZiti HP dojde k omezeni feznych parametrd.
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Rezné parametry

Nejkratsi rez 15 mm
Nejmensi délitelny primér 10 mm
Nejmensi zbytek pfi jednom fezu 60 mm

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kw 4,0

Pohon hydraulického agregatu kw 0,9

Cerpadlo chladici emulze kw 0,09
Chlazeni motoru pohonu pilového pasu kw 0,03
Celkovy ptikon kw 8,1

Reznd rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100
Rozmér pilového pasu mm 5380x41x1,3

Elektrické zapojeni

3x400V, 50 Hz, TN-S

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky
Posuv materidlu Manualné
Upindni materialu Hydraulicky

Napindni pasu

Manudlné (za priplatek hydraulicky)

Cisténi pilového pasu

Cistici karta¢ pohanény od kladky

Chlazeni Vykon = [I/min]

| Obsah nadre = [I]

Rozmeéry pily

Délka Sitka Vyska Vyska stolu | Hmotnost
(L] (B] [Hmin] [Hmax] 2 (kg)
3200 1140 1630 2660 800 1195




